GLASS COMPOSITE DENTINE

Fazetovací materiál pro korunky a můstky založený na bázi velmi kvalitního jednosložkového kompozita.

Tím je zaručena jednoduchost pracovního postupu, optimální zpracovatelnost, tvrdost a odolnost proti opotřebení, chromatickou stabilitu a biokompatibilitu s ústní sliznicí.

Přilnavost ke kovu

GCD nepotřebuje zvláštní techniku pro optimální vazbu mezi kovem a kompozitem.

Použitím mechanické retence pomocí perliček nebo tyčinek v kritických místech a dobrým opískováním je povrch kovu připraven pro aplikaci opakeru. Chemické složení přilnavého opakeru GCD zaručuje mechanickou fixaci, těsný okrajový uzávěr a dynamické propojení mezi kompozitem a kovem.

ODOLNOST PROTI OPOTŘEBENÍ

GCD garantuje podstatně vyšší tvrdost a odolnost proti opotřebení, než u běžných akrylových materiálů.

Představuje tudíž mezistupeň mezi akrylovými materiály a keramikou, ke které se svými mechanickými vlastnostmi blíží.

POLYMERACE

Polymerace se provádí v tepelné tlakové nádobě naplněné glycerínem při nízké teplotě (100 °C): nízkou polymerační teplotou se sníží expanze a kontrakce způsobené polymerizací a ochlazením, chemicky neagresivní glycerín sníží riziko infiltrace a tím znehodnocení práce (fazety).

Díky rozdílným konzistencím hmot můžeme v jednom pracovním kroku nanést postupně všechny vrstvy a polymerizaci provést najednou při  100 °C a tlaku 6 barů po dobu 16 minut.

GLASS COMPOSITE DENTINE  se skládá ze tří komponent :

Adhesive Opaquer

Krčkové, dentinové a sklovinné hmoty

Hmoty barevné charakterizace

Adhesive Opaquer (AO)

AO je samotuhnoucí opákní tekutina s pevnou vazbou ke GLASS COMPOSITE DENTINE.

Je důležitá jako barevný základ a také jako vazebný prvek mezi kovem a pryskyřicí.

Systém AO se skládá z následujících komponent :

16 základních opakerů – označení  O (A1-D4 VITA)

  5 krčkových opakerů – označení  ON (1-5)

  7 opakerů pro barevnou charakterizaci – označení  OC (1-7)

  1 ředidlo pro opakery – DILUENT

OBECNÝ NÁVOD K POUŽITÍ  :

Lahvičku s opakerem je nutno před upotřebením dobře protřepat, neboť opaker obsahuje barevné částečky v suspenzi. Malé množství se vytlačí nebo se nabere štětečkem  na míchací destičku tak, aby nedošlo ke kontaminaci zbytku v lahvičce. Při přílišném zhoustnutí tekutiny přidejte několik kapek AO Diluent.

Upozornění : nadměrné množství ředidla se nedoporučuje.

Všechny Adhesivní Opakery lze volně míchat mezi sebou, avšak barevný výsledek je nepředvídatelný.

Adhesivní Opakery jsou samotuhnoucí, pro optimální vytvrzení však doporučujeme podpůrné použití tepelné zářivky nebo horkovzdušného ventilátoru. Při pokojové teplotě dojde k optimálnímu vytvrzení během 8 minut.

Adhesivní Opaker se smí používat pouze s hmotami GLASS COMPOSITE DENTINE, protože tehdy zaručuje maximální soudržnost jednotlivých komponent.

GLASS COMPOSITE DENTINE systém modelovacích hmot :

  5 krčkových hmot NECK EFFECK – označení NE (1-5)

16 dentinových hmot – označení  D (A1–D4 VITA )

  6 sklovinných hmot – označení I  (1-6)

  5 opákních dentinových hmot – označení DO (1-5)

  1 opákní superbarva – označení DO-6

  1 transparentní barva – označení T-O

  1 tmavohnědá barva – označení E-1

  1 diluent – ředidlo

  1 modelling liquid – modelovací tekutina

GLASS COMPOSITE DENTINE je kompozitní materiál vyrobený ze SiO2 skla. Má značně vysoký index lomu světla, velice nízký koeficient tepelné expanze a je chemicky, fyzikálně a biologicky inertní.

GLASS COMPOSITE DENTINE materiál nabízí výrazné zvýšení tvrdosti oproti klasickým akrylátovým materiálům. Jeho tvrdost je však nižší než tvrdost lidských zubních tkání, které tak nejsou kompozitem abradovány. Odolnost proti abrazi je 200x vyšší než u zmíněných metakrylátů a tak zaručuje výbornou trvanlivost zubních náhrad.

Příprava hmoty:

Hmoty jsou připraveny k modelování. Naberte materiál z misky čistým nástrojem a naneste ho na matnou míchací destičku. Materiál chvíli pomačkejte – tak získá materiál optimální konzistenci. Před aplikací materiálu jej mírně nástrojem stlačte, aby se vytlačily případné bublinky nebo přebytky rozpouštědla. V malých množstvích nanášejte materiál na konstrukci.

Regulace tekutosti hmoty:

Časem může modelovací materiál mírně zhoustnout. Aby se mu navrátila původní konzistence, přidejte malé množství ředidla (diluent). Nepřežeňte použité množství a vždy nejdříve udělejte pokus.

Ředidlo umožňuje regulaci hustoty každé hmoty tak, aby se přizpůsobila požadované modelaci. Pozor na kontaminaci různých hmot při používání ředidla.

Modelovací tekutina

je neadhesivní, zabraňuje adhesi materiálu k nástroji. Před prací smočte nástroj v modelovací tekutině a nechte oschnout. Pozor: nesmíchejte modelovací tekutinu s hmotou.

Jednofázová polymerace:

Je možno polymerovat všechny vrstvy najednou.

Vložte předmět, který má být polymerován do polymerátoru naplněného glycerinem o teplotě asi 90 °C. Zvyšte teplotu na 100 °C po dobu 14 min. při tlaku 6 atm. V žádném případě nesmí být překročena teplota 

110 °C! Předmět ochlazujte pomalu v glycerinu pod tlakem po dobu asi 15 minut, dokud teplota neklesne pod 80 °C. Ochlazování dokončete mimo polymerátor při pokojové teplotě. Čím pomalejší je proces ochlazování, tím preciznější bude výrobek.

Následná polymerace pro modifikace nebo opravy:

V zásadě musí být každá následující polymerace uskutečněna při teplotě o 5 °C vyšší než předcházející a doba musí být  prodloužena o 2 minuty.

Příklad:

	Polymerace
	počáteční
	čas
	konečná 

	
	teplota
	v minutách
	teplota

	první
	80
	8
	85

	druhá / střední
	85
	10
	90

	třetí / konečná
	90
	14
	100

	čtvrtá / opravná
	95
	16
	100


Jestliže je potřeba provést více polymerací, je třeba si předem připravit plán a podle něj postupovat.

Teplota nikdy nesmí překročit 110 °C.

Polymerace barev T – a  C –

Jestliže jsou tyto hmoty naneseny na hmotu, která má být polymerizována, postupuje se podle výše uvedených pravidel. Při samostatné polymeraci na již zpolymerovaném podkladu se postupuje podle následujících instrukcí:

	Polymerace
	počáteční
	čas
	konečná 

	
	teplota
	v minutách
	teplota

	Zvlášť na zpolymerované
	
	
	

	mezivrstvě
	90
	8
	95

	Zvlášť na zpolymerované
	
	
	

	sklovině
	95
	16
	105


Obecně je vždy nezbytné postupovat podle stejných pravidel jako při opravných polymerací.

Vždy pomalu ochlazujte pod tlakem.

Skladování:

Všechny výrobky GLASS COMPOSITE DENTINE systému musí být skladovány v suchém, tmavém místě při teplotách 5 – 20 °C. Většina tekutých komponent je citlivější. Proto musí být vždy chráněny i před mírným světlem či teplem.

Záruka:

Všechny komponenty GLASS COMPOSITE DENTINE  mají na obalu vytištěno datum záruky ve formě mm / rr (měsíc/rok). Do tohoto data jsou výrobky kryty zárukou MAJOR.

Datum záruky je současně datem exspirace. Po této době je materiál nadále použitelný, nicméně jeho životnost závisí na skladovacích podmínkách.

